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PUK Hassas Kaynak Cihazi icin kaynak telleri

PUK hassas kaynak cihazlari ile kaynak yapmak igin kaynak tellerinin alagimlari ve
boyutlari 6zel olarak secilmistir. Yeni ambalaj hem ¢evre dostu hem de tel dagitici
olarak kullanilabilen pratik bir aksesuardir.

Altin Alasimlari icin Kaynak Telleri

Altin ve platin alagimlari igin tlim kaynak telleri, uygun incelikte ve standart miicevher alagimlarindan olusur. Kuyumculuk tiretimi ve onarimindaki tipik
uygulamalar igin, tellerin 6lgili bir sekilde ve diisiik giicte kaynatilabilmesi icin teller ok ince bir sekilde tretilmistir.

Au750Y Yesil Altin Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01) 304 340

Au585Y Yesil Altin Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 341

Au 750 Pd Beyaz Altin Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 342

Au 750 Red Kirmizi Altin Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 351 YENI
Au 750 Red Kirmizi Altin Au750/000-18kt - 300mmx0,45mm (11.8“x0.018“) 304 352 YENI
Au 585 Red Kirmizi Altin Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 353 YENI
Au 585 Red Kirmizi Altin Au585/000-14kt - 300mmx0,45mm (11.8“x0.018“) 304 354 YENI
Au 750 Rose Rose Altin Au 750/000 - 18 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 355 YENI
Au 750 Rose Rose Altin Au750/000-18kt - 300mmx0,45mm (11.8“x0.018“) 304 356 YENi
Au 585 Rose Rose Altin Au 585/000 - 14 kt - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01*) 304 357 YENi
Au 585 Rose Rose Altin Au585/000-14kt - 300mmx0,45mm (11.8“x0.018“) 304 358 YENi

Platin icin Kaynak Teli

Platin alagimlarina ve 6zellikle dokiim platin pargalara kaynak yapilirken, ayni noktaya tekrar tekrar uygulanan kaynak pargada kiiglik gézenekler
(porozite, fiske) ve/veya pargada gevreklik (kirilganlik) ortaya cikabilir. Bunu énlemek igin kaynak bélgesine yeni metal ekleyerek sorun giderilir.
Ayrica platin pargalarin kaynaginin saglikli ve giivenilir olmasi igin kaynak bolgesine stirekli olarak bir koruyucu gaz ( Argon gibi) ile kaplanmasi
gerekmektedir.

Pt 960 Platin Pt960/000 - 500mmx0,25mm (19.7“x0.01“) 304 343

Gumus Alasimlari icin Ozel Kaynak Telleri

Gumis (sterling) tzerinde galismak igin mikemmel gorintim. Mikemmel akis 6zellikleri. Gozeneksiz kaynak sonuglari. Kaynak yapilan bolgenin mikemmel

stinekligi.
Silver JSS Argentium 935 - 2000 mm x 0,25 mm (78.7“ x 0.01) 304 348
Silver JSS Argentium 935 - 2000 mm x 0,35 mm (78.7“ x 0.014") 304 349

Silver JSS Argentium 935 - 2000 mm x 0,45 mm (78.7“ x 0.018“) 304 350



Gumius Alasimlari icin Kaynak Telleri

Gimis alagimlari igin kaynak teli, kaynak telinin akma 6zelliklerini ve stinekligini olumlu yonde etkilemek igin yiiksek miktarda saf giims ile alagimlanmustir.
Ancak tel, saf glimis (925/000) ile ayni renktedir. Kaynak telinin safligi 970 / 000'dir.

Ag 970 Glmus Ag 970/000 - 2000 mm x 0,25 mm (78.7“ x 0.01) 304 346
Ag 970 GlUmus Ag 970/000 - 1000 mm x 0,35 mm (39.4“ x 0.014“) 304 344

Titanyum icin Kaynak Teli

Titanyum pargalari diizgtin kaynatabilmek icin alasimsiz titanyum tele (Grad2) ihtiyag vardir. Titanyum pargalari kaynatirken kaynak
bélgesinde koruyucu gaz ile (argon 4.6 veya Usti ile) bir koruyucu atmosfer olusturmak krtik 6neme sahiptir.

Titanyum 1000 mm x 0,30 mm (39.4“x0.012") 304310

Bakir ve Bakir Alasimlari icin Kaynak Telleri

Bakir, bakir-ginko ve bakir-silikon alagimlarinda piiriizsiiz ve gzeneksiz kaynak igin C45 bakir akasimli kaynak telleri kullaniimalidir. Kaynak
tellerimiz ile korozyona dayanikli, guiglii ve dustik sicakliklarda kaynaklar yapabilmektedir. Renk olarak kaynak tellerimiz saf bakir rengine
¢ok yakindir.

Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,35 mm (78.7“ x 0.014“) 304 312
Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,50 mm (78.7“ x 0.020“) 304 313
Kupfer / Copper Cu-Si3-Mn1 - 2000 mm x 0,70 mm (78.7“ x 0.028“) 304 314

Kalay icin Kaynak Teli

% 99,9 safkalaydan elde edilen kaynak teli, kalay ve kalay alasimlarindan yapilan pargalarin onarimi igin uygundur. Telin ytiksek saflig1, cok sinek ve
dolayisiyla saglam ve temiz bir kaynagi garanti eder. Kaynak telinin daha yiiksek bir gaz akisi ve daha biiylk bir nozul (Grtin no. 100 150-4) ile
kaynatilmasi tavsiye edilir.

Kalay Kalay %99,9 -100gx0,75mm (3.52 0zx0.030“) 304 328

Kaynagi Zor Alasimlar i¢in Kaynak Telleri

Palladyum igerigi yiiksek olan bu Pd/Ag/Cu kaynak teli, 6zellikle kendileriyle veya birbirleriyle sinirli kaynayan alagimlar Gzerindeki igin uygundur. Kaynak teli,
muikemmel nifliziyet ve olaganistl dayaniklilik 6zelliklerine sahiptir. Bu nedenle, kaynatilmasi zor olan alagimlar arasinda bir kopri metali olarak siklikla
kullanilir.

PdAg 500 Palladium-Silber / Palladium-silver PdAg 500/000 - 500 mm x 0,25 mm (19.7“ x 0.01“) 304 331
PdAg 500 Palladium-Silber / Palladium-silver PdAg 500/000 - 500 mm x 0,40 mm (19.7“ x 0.016“) 304 330



Nikel Bazli Alasimlar icin Kaynak Teli

Hastelloy, Alasim 600, Inconel gibi ayni veya benzer pargalarin tizerinde dolgu veya delik kapama igin uygun bir kaynak telidir. Nikel bazl
alagimlari kaynatirken temiz ve pristiz bir kaynak igcin muhakkak argon gaz (argon 4.6 veya st ile) kullaniimalidir.

NiCrMo15 Nikel bazli alasim-1000mmx0,40mm (39.4“x0.016“) 304329

Celikler icin Kaynak telleri

Kaynak teli CMS, oldukga saglam, dstenitik bir kaynak metalidir. 1.4301, 1.4401, 1.4453 ve 1.4571 gibi CrNi geliklerinin kaynagi igin uygundur.

Celik CMS Paslanmaz celik 1000mmx 0,40 mm (39.4“x0.016") 304320

GS2 kaynak teli, agir aginma ve basinca maruz kalan aletlerde daha yiksek sertlige sahip uygulamalar igin uygundur.
Alasimsiz ve diistik alagimli geliklere eklemek igin iyidir. 58HRC'ye kadar sertlige sahiptir.

Celik GS2 1000mmx0,20mm (39.4“x0.008“) 304321

GS55 kaynak teli, iyi stabilite ve asinma direncine sahip martensitik bir krom geligidir. Sok ve darbe stresine uygundur ve isil islem uygulanabilir.
Aletler Gizerinde aginmaya karsi oldukga dayanikli uygulama kaynagi igin 61HRC'ye kadar sertige sahiptir.

Celik GS55 1000mmx0,20mm (39.4“x0.008"“) 304322

Aluminyum icin Kaynak Telleri

Manganezyum alagimli aluminyumlar igin %3 manganezyum alasimli AIMg3 kaynak teli kullanilir. Kaynatilan metaller eloksalli olabilir.

AlMg3 2000mmx0,5mm (78.70” x 0.02”) 304 325

Silisyum alasimli aluminyumlar igin %12 silisyum alasimli AlSi kaynak teli kullanilir.

AISi 2000mmx0,5mm (78.70” x 0.02”) 304 326

DIKKAT - Temizlik en 6nemli kaynak hazirhigidir

Basarili bir kaynak icin kaynak bolgesinin dnceden dikkatlice temizlenmesi cok 6nemlidir. Kir, oksitler, yag
veya parafin tabakalari iyi kaynak sonuclarini imkansiz hale getirir. Kaynak noktalari metalik olarak temiz
olmalidir. Kirlenmeye baglh olarak, kimyasal temizlik Giriinleri veya isleme sirecleri kaynak alanlarinin
temizlenmesi icin olduk¢a uygundur. Az miktarda kirlenme ve yapisma durumunda ultrasonik bir cihazla
temizlik yapilmasi dnerilir.
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